Zatacznik

Wymagania dla agregatu pompowedgo, gtebinowego wody pitnej
Z plaszczem przyspieszajacym — 1kpl.

1. konstrukcja czesci hydraulicznych m.in. korpusu hydraulicznego oraz silnika
elektrycznego powinny by¢:

— odlewami zeliwnymi;
lub

— odlewami staliwnymi odpornymi na korozje, o wiasciwosci
antykorozyjnej nie mniejszej niz stal klasy AlSI 304;

2. wirniki hydrauliczne powinny by¢:

— odlewami z brgzu o wtasciwosciach nie gorszych niz brgz CC246E;
lub

— odlewami staliwnymi odpornymi na korozje, o wiasciwosci
antykorozyjnej nie mniejszej niz stal klasy AISI 304;

3. silnik elektryczny przezwajany;

4. sprawno$¢ hydrauliczna pomp w wymaganym punkcie pracy (wydajnosc
Q=70m?3/h; wysokos$¢ podnoszenia H=15,2m; czestotliwosci pracy silnika 50Hz)
> 60%.

5. silnik elektryczny musi posiada¢ czujnik temperatury PT100 wraz z
wyprowadzonym kablem sygnatowym (dopuszcza sie mufowanie-tgczenie
kabla jednak w ilosci tgczen wynikajgcej wytgcznie z dostepnosci dtugosci kabli
sygnatowych);

6. dopuszcza sie mufowanie (fgczenie) kabla zasilajgcego wytgcznie w jednym
miejscu. Potgczenie musi by¢ trwate i szczelne. Nie moze ulec rozszczelnieniu
spowodowanym wyciggnieciem i opuszczeniem agregatu pompowego do
studni przy zachowaniu wszystkich warunkéw bezpieczenstwa — technologii
prac wybudowy agregatow gtebinowych.

7. mozliwos¢ pracy z przetwornicg czestotliwosci w zakresie czestotliwosci min
35Hz

8. dostarczy¢ do pompy ptaszcz przyspieszajgcy do pracy z falownikiem przy
zmniejszonym przeptywie cieczy chtodzgcej silnik elektryczny

9. agregat pompowy musi posiada¢ zawor zwrotny PN 16;

10.zalecane aby przytacze ttoczne kotnierzowe byto zintegrowane z korpusem
pompy, dopuszczalne jest aby ze wzgledéw technicznych (budowa agregatu)
przytgcze kotnierzowe dostosowac poprzez adapter do rozmiaru rur ttocznych
podanych w tabeli — w takim przypadku wraz z pompa nalezy dostarczyc
adapter;

11.wszystkie dane odnosic¢ do pracy pompy z czestotliwoscig 50Hz.

12.wymagany punkt pracy (H/Q - wydajno$é Q=70m3/h, wysoko$¢ podnoszenia
H=15,2m.0; czestotliwosci pracy silnika 50Hz) nie moze odbiega¢ od
dobranego o wiecej niz okreslone w 1ISO 9906:2012 p.4.4.2.

13.wymagany punkt pracy agregatu pompowego (H/Q - wydajnosé Q=70m?3/h,
wysoko$¢ podnoszenia H=15,2 mu.o; czestotliwosci pracy silnika 50Hz)
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powinien znajdowa¢ na charakterystyce po prawej stronie od punktu
optymalnego. Wymagany punkt pracy nie powinien odbiega¢ od punktu
optymalnego charakterystyki pompy przy 50Hz o wiecej niz 40% (Qopt.) i 45 %
(Hopt.).

14.charakterystyka przeptywowa pompy H = f(Q) musi by¢ o opadajgcym
charakterze nachylenia (nie tzw. ptaska) co oznacza, ze agregat pompowy
musi umozliwiaC ttoczenie wody ze zmniejszajgcg sie wydajnoscig przy
wzrastajgcej wysokosci podnoszenia— wymaganie to nie dotyczy momentu
dobierania agregatu lecz sytuaciji, ktéra moze wynikng¢ w trakcie eksploatacji
(zmiana warunkoéw pracy agregatu np. konieczno$¢ dtawienia). W celu
zapewnienia wystarczajgcego zapasu podnoszenia i stabilnosci regulacji,
wymagane jest, aby przy pracy z czestotliwoscig 50Hz maksymalna wysokos¢
podnoszenia przy zredukowanej wydajnosci byta nie mniejsza niz 120%
wartosci wysokosci podnoszenia w optymalnym punkcie pracy (przy 50Hz).

15.izolacja uzwojenia silnika nie gorsza niz PE2+PA;

16.wartos¢ NSPH (m) w wymaganym punkcie pracy nie wieksze niz 7.

17.tryb pracy — praca ciggta.

18.klasa izolacji silnika - nie mniejsza niz B;

19.potgczenie watu silnika z watem pompy — typu NEMA.

20. stopien ochrony silnika — nie mniej niz IP 68,

21.praca w temperaturze cieczy — nie mniejszej niz + 30 st. C.

22.agregat pompowy powinien by¢ wyposazony w ostony przeciwpiaskowe tozysk

Slizgowych;

23.agregat pompowy z mozliwoscig pompowania wody z iloscig piasku rzedu 95
g/ m3;

24.charakterystyka mocy P2 = f(Q) nieprzecigzalna;

25. silnik wypetniony mieszaning wody i glikolu (zabezpieczenie przed

zamarznieciem w warunkach transportu i magazynowania);

26. agregat pompowy powinien posiadaC zintegrowany zawor zwrotny z
mozliwoscig jego powieszenia /zablokowania w pozycji otwartej;

27.w przypadku pompy wielostopniowej, poszczegolne stopnie powinny byc¢ fatwo
demontowalne (oddzielnie) dajgc mozliwos¢ zmiany parametréw pompy
(dostosowanie) zapewniajgc jej bezproblemowg prace w nowych warunkach
wymaganej wysokosci podnoszenia np. przez zastgpienie wirnika tulejg z
zachowaniem dtugosci watu i tzw. ,pustego stopnia”)

28.agregat pompowy musi posiada¢ Swiadectwo zgodnoéci z Dyrektywa
Maszynowg (2006/42/WE), Deklaracja zgodnosci CE; swiadectwo PZH (Atest
Higieniczny PZH)

29.wraz z pompg musi zosta¢ dostarczone protokoty badan odbiorowych w postaci
wykresow zawierajgcych charakterystyki: H = f(Q), P = f(Q) w temp. cieczy 20st.
C, potwierdzajgcych zgodnos¢ parametréw pomp z deklarowanymi
parametrami pracy. Protokdt ma pochodzi¢ ze stacji préb producenta agregatu
pompowego. Tolerancje- parametry zgodne z normg ISO 9906:2012 p.4.4.2;

30.do ztozonej oferty nalezy zatgczyé petng specyfikacje agregatu pompowego
wraz ze wszystkimi charakterystykami pracy i okreslonym rzeczywistym i
zgdanym punktem pracy na krzywej H/Q [m/(m3/h) ] w obszarze pracy od 35Hz
do 50 Hz].

31.producent ma posiada¢ Zintegrowany System Zarzadzania Jakoscia,
Srodowiskiem oraz Bezpieczenstwem i Higiena Pracy zgodnym z ISO
9001:2008, ISO 14001:2004 oraz PN-N-18001:2004;
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32.Producent musi posiadac autoryzowany serwis na terenie Polski;
33.Gwarancja minimum 24 miesigce;
34.Termin dostawy: nie wiecej niz 6 tyg. od otrzymania zamowienia.

Parametry doboru agregatu pompowego:

wysokosé Dlugos¢ kabla | Czestotliwosé f

o Srednica zasilajacego i [Hz]
Wydajnosé¢ Q podnosze , DN rur
LP [m3/h] nia H WevElr'nsr:]Jdm ttocznych sygnatowego
[Mi20]

1 70 15,2 290 125 15mb 50 Hz




